
超精密

主轴轴承的

WearEver 技术

　　采用WearEver材料结合优化

设计，使我们的轴承产品具有极

高转速和耐磨性，改善了设备

性能和生产力。

　　这些轴承采用特种合金钢和陶瓷滚

珠，为机床应用提供极佳的性能。

　　WearEver高性能轴承采用传统的高

氮钢制成，具有卓越的耐磨特性，使用寿

命长，速度、刚度和运行温度极佳，提高

了生产力并降低了总体运营成本。

WearEver 优势

耐磨性能极佳

　　WearEver 设计专门采用独特的耐磨

和耐杂质钢，能够抵抗坚硬的污染物，因

为机床行业中损坏轴承的主要根源之一就

是污染物。严格的实验室测试表明，是传

统 52100 轴承耐磨性的 100 倍，这对提高

机床生产力来说是一次巨大的飞跃。

使用寿命长

　　由于极佳的耐磨性能，可防止轴承

损坏并且保证较长的使用寿命。由于

WearEver能承受高于传统轴承10％ 的滚

动接触应力，即使在边界润滑条件下，也

能使高速运行的设备具有更高的可靠性。

刚度提高

　　利用WearEver技术生产的轴承

刚度大于传统球轴承和陶瓷混合球轴

承，因此能够生产出刚性更好的主轴

和品质更优的产品。

允许工作温度提高

　　这些轴承如果使用适当的润滑和

保持架材料，能够在超过550华氏度

（287摄氏度）的温度下运行。

机加工速度提高

　　刚性更大的WearEver材料产生

较少的由于滑动摩擦导致的热量。另

外，这些轴承采用陶瓷滚珠，大大降

低了离心力。结合铁姆肯公司的HX高

速系列的几何形状，这些轴承能够达到高

于传统 40％  的转速和以往传统轴承无法

实现的加速度。

生产效力提高

　　优化的轴承设计结合 WearEver 增强

型材料的优质耐用特性，改善了机器的性

能和效率，同时缩短了停机时间。延长了

使用寿命意味着整修工作较少，降低了整

个维护保养成本。

总体工作成本降低

　　使用铁姆肯公司用 WearEver 材料制

成的超精密主轴轴承能够加工更好的表面

精度，有助于减少二次表面加工和所需的

检验工作。

采用WearEver技术的Timken®超精密

主轴轴承专为最大化高速加工的可

靠性而设计。



为了满足您更高的应用要求，如需要更加详细地了解如何应用由 WearEver 材料制

成的超精密心轴轴承，请联系铁姆肯公司的销售代表。

应用

　　这些加强型轴承主要用于以下工业

应用：

高速机加工

■  铝

■  钛

■  其他类似材料

磨削中心

■  内磨主轴

■  外磨主轴

■  表面精整主轴

机床系统主轴

■  车削 

■  镗孔

■  铣削

经久耐用

　　铁姆肯公司的工程人员拥有大量主

轴轴承损坏成因的资料，它们表明机床

应用中由疲劳诱发的损坏很少，坚硬的

污染物才是最主要的原因。轴承寿命往

往由于坚硬的微粒杂质或边界润滑条

件而受到限制。在相同的应用条件下，

WearEver 材料的轴承比传统52100高

氮钢轴承具有更高的使用寿命。

先进的冶金技术

　　与普通 52100铬钢和其他目前可

用的高氮钢相比，WearEver轴承钢

具有更高的压缩屈服强度和硬度。这

些特性意味着更高的耐磨性能和疲劳

寿命。轴承滚道更不容易发生由于滚

动接触区域内坚硬颗粒所导致的表面

“剥落”损坏。

　　使用传统的加工工艺，工具钢更

易含有大量对高速轴承性能有害的碳

化物和碳化物偏析。应用于超精密主

轴轴承的WearEver冶炼技术可以得到

渗碳量非常均衡的钢材，而且球状碳

化物小且均匀地分散于经过回火处理

的坚硬马氏体基体中，因此改善了轴

承材料的耐磨性能。
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52100轴承圈和滚珠 WearEver轴承圈和陶瓷滚珠

52100 WearEver

加速疲劳试验

加速污染试验
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